EVA - tavné lepidlo na hranovanie bez piniv

Priklady pouzitia:

Vlastnosti /
Doporuceny
sposob
spracovania:

Technické
udaje:

Cistenie:

Skladovanie:

Balenie:

Poznamka:

Tavné lepidlo vhodné na lepenie aj na prednanesenie dyhovych, melaminovych, PVC- a ABS- hran.
Pre rovné aj softformingové hrany. Specialne pre olepovanie na CNC - zariadeniach, tiez pre
hranovacie zariadenia s pomalou rychlostou posuvu.

Elastické, dobra adhézia, nizka tavna viskozita a dobra farebna a oxidacna stalost' v roztavenom stave.
Pri dobrej schopnosti lepit za tepla, dobrej tepelnej odolnosti a dlhej lepivosti za tepla dosahuje Siroké
moznosti pouZitia. Pre nanasanie valcom. Velmi dobré vlastnosti pri spracovani na zariadeniach
s exaktnym nanosom, bez tvorby vilakien. Bez znecistovania povrchovych pléch. Struktura
hranovaného materialu a aplikacné podmienky ovplyviuju lepenie, z toho dévodu doporucujeme
uskutocCnit viastné skusky.

Aplikacna teplota [°C]: 180 - 200

Hustota [g/cm’]: ca. 1,03

Vzhlad: koncové ¢islo 0 Zlty transparentny
koncové ¢islo 1 biely

Oblast’ maknutia podla Koflera [°C]: ca. 90

Viscosity data of Jowatherm® 280.30
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Zvysky lepidla je mozZné odstranit pomocou Cistiaceho prostriedku Jowat®401.10.

Minimalna doba uskladnenia v originalnych a dobre uzatvorenych obaloch v suchom a chladnom
prostredi (15-25°C) je 12 mesiacov od vyskladnenia.

Granulat. Podla poziadavky.

Dalsie upozornenia k manipuldcii, transportu a odstrafiovaniu st uvedené v odpovedajlicom
bezpecnostnom liste.

08/04 Informacie uvedené v tomto technickom prospekte su zaloZené na praktickych skisenostiach a vysledkoch nasich laboratérnych testov.
Hodnoty su priebezne aktualizované podla posledného stavu technoldgie.
Toto vydanie nahradza vsetky doterajSie vydania a je platné k uvedenému datumu.
Prosime, oboznamte sa s informaciami uvedenymi na opacnej strane prospektu.
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Informacia pre uzivatelov

Lepenie je jednou z najracionalnejSich technik spajania materialov a neustale sa
rozSiruje do novych oblasti pouZitia. Zaroven narasta pocet lepenych materialov
a stale sa vyvijaju nové metddy a zariadenia na spracovanie lepidiel.

Na tomto poli pésobenia tiez intenzivne pracuje aj vyskumno-vyvojové oddelenie
firmy Jowat. Jeho vysoko kvalifikovana skupina chemikov a inZinierov pracuje
intenzivne na tom, aby sme Vam ako zakaznikom optimalne poradili a aby ste ziskali
najvhodnejSie lepidlo pre Vasu potrebu.

NaSe doporucenia sa opieraju o vysledky skusok v naSich laboratériach a tiez
0 praktické skusenosti nasich zakaznikov. Nie je vS8ak mozné zohladnit vSetky
technické podmienky kazdého Specifického pouzitia. Preto je potrebné, aby si kazdy
zakaznik sam preveril vhodnost' pouzitia nami vyrobeného lepidla pre dany ucel.
To plati pri prvom pouziti a zavedeni do vyroby, ako aj v priebehu zmeny technologie
vyroby.

Novym zakaznikom doporucCujeme overit nami predstavené lepidlo v konkrétnych
vyrobnych podmienkach. Takto pripravené lepené spoje je nutné preverit podla
praktickych kritérii a vysledky zhodnotit. Tieto skusky su nevyhnutne potrebné.
Vsetkych zakaznikov, ktori uskutoChuju zmeny vo svojich technologickych
procesoch prosime, aby nam to oznamili. To sa vztahuje aj na zmeny a nastavenie
novych parametrov pouzivanych strojno-technologickych zariadeni, alebo pri
zmene lepenych materialov. Len potom budu pracovnici firmy Jowat schopni
poskytnut Vam najnovsie informacie zodpovedajuce aktualnemu stavu vedeckého
poznania.



